














GEOMET®

Seguranca e Protecao ao Meio Ambiente.

GEOMET"® 321
Alta Resisténcia a Corrosao.

GEOMET" 500
O Geomet® 500 possui lubrificacao incorporada, nao sendo necessaria a
aplicacao de Top Coat para se obter o coeficiente de atrito desejado.

Propriedades do GEOMET"

Grau A GrauB

» 2 Camadas - 3 Camadas

. Peso de Camada: 24 g/m’ . Peso de Camada: 36 g.!’[ﬂ2
(aproximadamente 5 microns) (aproximadamente 8 microns)

* Minimo de 600 horas sem * Minimo de 1000 horas sem
corrosao vermelha corrosao vermelha

GEOBLACK®

Alta Resisténcia a Corrosao

Constituido pela aplicacao do Geomet® 321 como “Base Coat" e do Plus ML Black® como “Top Coat”.
Muitissimo superior aos acabamentos em preto quer seja por eletrodeposicao, imersac ou outros.

Vantagens do GEOMET®
» Temperatura de Cura a partir de 310°C
- Ndo agride o meio ambiente por ser totalmente isento de Cromio
. Os produtos atendem as seguintes requlamentacoes ambientais:
- Environmental Protection Agency (EPA)
- Occupation Safety and Health Administration (OSHA)
- Daimler Chrysler CS-9003
- General Motors GMW-3059
- Ford WSS-M99P9999-A1
- Isento de Metais Toxicos (Cadmio, C

DACROMET® 320

Revestimento basico para partes metalicas,gue @em}ﬂfm@m' 2/protecan Comm espessUfayinim:
de'camada e ausencia total de fragilizacao por Hidrogénio.

DACROMET® 500

Revestimento com lubrificacao incorporada. Foi desenvolvido para promover um baixo coeficiente de
atrito e maior resisténcia a abrasao. E particularmente adequado para protecdo de pecas com roscas.

Propriedades do DACROMET*
Alta Resisténcia a Corrosao:

Grau A Grau B Resisténcia a Testes Ciclicos:
» 2 Camadas » 3 Camadas 3C Renault, P-VW, APGE, CCT1,

* Peso de Camada: 24 g/m’ * Peso de Camada: 36 g/m’ CCT2, 120VW / Audi, etc.
(aproximadamente 5 microns) (aproximadamente 8 microns)

« Minimo de 500 horas sem * Minimo de 1000 horas sem
corrosao vermelha corrosao vermelha




Processo de Aplicacao

LIMPEZA EXEMPLOS DE
Para aplicacao de Geomet® ou Dacromet®, a superficie das APLICACAO BASE COAT
pecas deve estar isenta de 6leos, graxas e outras substancias Sistema Dip-Spin

estranhas a fim de possibilitar uma perfeita aderéncia do
revestimento ao substrato metalico.
Essa etapa é realizada em dois estagios:

Pecas
Virgens e
* Desengraxe Alcalino ou por Solventes Clorados: para Oleadas

remocao de 6leos e graxas.

* Limpeza Abrasiva: para a remogao de residuos de usinagem

e tratamento térmico, oxidos, carepas, etc. (jateamento com

micro esferas de aco inox, aco carbono, etc.)

Desengraxe

LIMPEZA

Jateamento
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